Rezultati i reSenja prvog kolokvijuma Termicka Obrada
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TEPMUYKA OBPALA
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1. Odrediti vreme zagrevanja kuglice za kuglicne lezajeve,dimenzije ®40mm, od celika C60, u peci
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2. Prilikom proizvodnje butan boca, dve polovine se zavarivanjem/ spajaju jedmm kruznim Savom.

Izuzetno je vazno da taj Sav ima dobre nehanicke osobine, kao i ostatak b -eJji da na njemu nikad

ne dode do pucanja) Odabrati postupak termicke obrade koji ¢e ispuniti te zahteve, obrazloZiti ga, i
nacrtati grafik sa svim potrebnim podacima. Debljina zida butan boce je 20mm.
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3. Za Celik 60WCrV7 ¢iji je dijagram hladenja prikazan ispod, ocitati ta¢an udeo struktura koji nastaje

prilikom hladenja po krivama X,Y,Z, kao i koje tvrdoce nastaju nakon hladenja.
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